m MESSTECHNIK

Prazisionsmesstechnik = digitaler Datenaustausch

Closed Loop

Optisch, taktil und digital

Fur die Messspezialisten von Klingelnberg spielen hohere Messgeschwindigkeiten bei

Risikoreduzierung

genaueren Ergebnissen und optimaler Einbindung in die Fertigung eine entscheidende Rolle.
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1 Riickspielung der Messdaten auf die Bearbeitungsmaschine fiir einen standigen
Soll-Ist-Abgleich (© Klingelnberg)

ier Messmaschinen inklusive

zahlreicher Zusatzoptionen pra-

sentiert Klingelnberg, Hiickeswa-
gen, auf der Control. Dass die Prézisi-
onsmesszentren P 16, P 26, P 40 sowie
P 100 G zum einen mit ihrem fort-
schrittlichen Maschinendesign punkten
konnen, belegt nicht zuletzt die Aus-
zeichnung mit dem iF Design Award
2018. Zum anderen wissen die inneren
Werte der Messzentren zu iliberzeugen,
die mit Losungen zur Verzahnungsmes-
sung fiir Stirnrader im Closed-Loop-
Verfahren, neuer Hybrid-Technologie
fiir taktile und optische Messtechnik
sowie Anwendungsgebieten iiber die
Verzahnungsmessung hinaus aufwarten
konnen.
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Closed Loop fiir die Stirnradfertigung
Mit der Ubertragung des bei Klingeln-
berg fiir Kegelridder bereits etablierten
Closed-Loop-Konzepts auf die Welt der
Stirnrader fiithrt das Maschinenbauun-
ternehmen auch in diesem Bereich die
Bearbeitungsmaschinen mit der Mess-
maschine zusammen. Dank einer Viel-
zahl an dazugehorigen Applikationen
und Software realisiert Klingelnberg
mit seinem System eine zentrale Pro-
duktionssteuerung, die zu einer Verein-
heitlichung der erzielten Bearbeitungs-
ergebnisse auf unterschiedlichen Ma-
schinen und sogar unterschiedlichen
Werken fiihrt. So nutzt der Closed Loop
eine zeitgemaBe Softwarearchitektur,
um den Datenaustausch zwischen Aus-
legung, Fertigung, Qualititssicherung
und statistischer Auswertung zu ermog-
lichen, auBerdem um aktiv Informatio-
nen an den Konsumenten zu bringen
sowie in weiterer Ausbaustufe automa-
tisch Prozessschritte anzustoBen. Durch
den durchgingigen digitalen Datenaus-
tausch sollen Fehlerrisiken reduziert
und eine vollstindige Reproduzierbar-
keit aller Abliufe garantiert werden.
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Hybrid-Technologie verbindet
optische und taktile Messtechnik

Das Messzentrum P 26 erfiillt sowohl
die Forderung nach Genauigkeiten im
Nanometerbereich als auch nach flachi-
gen Messungen mit hoher Informati-
onsdichte. Dank eines sehr schnellen
Scanning-Sensors konnen beliebige ro-
tationssymmetrische Bauteile durch
einen schnellen Scan-Ablauf mit extrem
hoher Punktedichte digitalisiert wer-
den. Der Vorteil der schnellen Mess-
wertaufnahme durch den optischen
Sensor wird mit der Flexibilitat und der
sehr hohen Genauigkeit des taktilen
Tastsystems 3D-Nanoscan kombiniert.
Damit ist gewéhrleistet, dass die attrak-
tiven Moglichkeiten der optischen Mes-
sung genutzt werden konnen, ohne
Kompromisse bei der Messgenauigkeit
eingehen zu miissen.

Die Option beinhaltet den optischen
Sensor, die Software fiir die Messwert-
aufnahme und Visualisierung sowie die
GOM-3D-Auswertesoftware. =

2 Optische Messoption mit Hispeed Opto-

scan fir eine hohe Informationsdichte
(© Klingelnberg)
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